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APPAREIL DE CUISSON SOUS PRESSION MUNI D'UN 
DISPOSITIF DE SECURITE A LA SURPRESSION, 
ET JOINT D'ETANCHEITE POUR UN TEL APPAREIL 


La presente invention se rapporte au domaine technique general des 
5 appareils de cuisson sous pression, a usage domestique, tels que des 
autocuiseurs, comprenant une cuve et un couvercle destine a etre verrouille 
sur la cuve pour former une enceinte de cuisson etanche, lesdits appareils 
etant destines a assurer la cuisson sous pression de vapeur des aliments 
contenus dans la cuve. 

10 La presente invention concerne plus particulierement un appareil ^ 
domestique de cuisson d'aliments sous pression comprenant dlune part une % 
cuve pourvue d'une paroi laterale et d'autre part un couvercle destine a etre .-f 
rapporte et verrouille sur ladite cuve, lesdits couvercle et paroi laterale .ff 
definissant, lorsque le couvercle est rapporte et verrouille sur la cuve, un >; 

15 espace interstitiel annulaire presentant une section transversale initiate de 
dimension radiale predeterminee, dite dimension initiate, ledit espace 
interstitiel etant destine a accueillir un joint annulaire d'etancheite congu pour 
s'interposer entre la paroi laterale et le couvercle, de fa<?on a realiser une 
enceinte de cuisson sensiblement etanche. 

■ 

20 Les appareils de cuisson sous pression a usage domestique, du genre 
autocuiseurs, sont largement connus. 

Ces appareils comportent generalement une cuve se presentant sous la 
forme d'un fond a partir duquel s'etend sensiblement dans la direction 
verticale une paroi laterale. Le fond et la paroi laterale definissent un 
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recipient ouvert a son extremite superieure, destine a accueillir les aliments a 
cuire. 

Ces appareils connus comportent egalement un couvercle, destine a etre 
rapporte et verrouille sur la cuve. 

5 Un joint d'etancheite, se presentant sous la forme d'un anneau epousant la 
forme de Pinterface entre la cuve et le couvercle, permet de realiser une 
enceinte de cuisson sensiblement etanche, c'est-a-dire autorisant la montee 
en pression. 

On connait en particulier des autocuiseurs a couvercle rentrant, c'est-a-dire 
10 dont le couvercle est muni d'un bord annulaire tombant destine a etre insere 
a Tinterieur de la cuve, en regard de la face interne de la paroi laterale de 
ladite cuve. 

Pour de tels autocuiseurs, le joint d'etancheite est interpose entre la paroi 
laterale et le bord tombant. 

15 Ces autocuiseurs connus comportent egalement une soupape de regulation 
de pression, destinee a maintenir au sein de I'enceinte de cuisson une 
pression de fonctionnement sensiblement constante, ainsi qu'une soupape 
de securite, qui, en cas de defaillance de la soupape de regulation, autorise 
une decompression de securite, pour eviter qu'une surpression dangereuse 

20 pour Tutilisateur ne se produise dans I'enceinte. 

Cependant, en cas de defaillance a la fois de la soupape de regulation et de 
la soupape de securite, ces autocuiseurs connus ne disposent d'aucun 
moyen de securite supplemental autorisant une decompression de 
Tappareil dans des conditions de securite acceptables pour I'utilisateur, et 


: ? 


permettant cTeviter une destruction de Pappareil et tous les risques qui y sont 
associes. 

L'objet de Pinvention vise en consequence a proposer un nouvel appareil 
domestique de cuisson sous pression portant remede aux differents 
5 inconvenients enumeres precedemment, et qui procure une excellente 
securite globale d'utiiisation. 

Un autre objet de Pinvention vise £ proposer un nouvel appareil domestique 
de cuisson sous pression de conception particulierement simple. 

Un autre objet de ['invention vise a proposer un nouvel appareil de cuisson 
sous pression qui autorise des fuites de vapeur calibrees et localisees 
lorsque la pression a Pinterieur de Pappareildepasse un niveau predetermine & 
de securite. 

Un autre objet de Pinvention vise & proposer un nouvel appareil de cuisson & 
sous pression qui autorise une decompression progressive de Tappareil de 
cuisson lorsque la pression a Pinterieur dudit appareil depasse un niveau 
predetermine de securite. 

Un autre objet de Pinvention vise a proposer un joint d'etancheite pour un 
appareil de cuisson sous pression permettant d'ameliorer la securite globale 
de Pappareil. 

20 Un autre objet de Pinvention vise a proposer un nouveau joint d'etancheite 
pour appareil de cuisson sous pression qui autorise une securite ultime a la 
surpression presentant un caractere controle et localise. 


Les objets assignes a Pinvention sont atteints a Paide d'un appareil 
domestique de cuisson d'aliments sous pression comprenant d'une part une 
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cuve pourvue d'une paroi laterale et d'autre part un couvercle destine a etre 
rapporte et verrouille sur ladite cuve, lesdits couvercle et paroi laterale 
definissant, lorsque le couvercle est rapporte et verrouill6 sur la cuve, un 
espace interstitiel annulaire presentant une section transversale initiale de 
5 dimension radiale predeterminee, dite dimension initiale, ledit espace 
interstitiel etant destine a accueillir un joint annulaire d'etancheite concu pour 
s'interposer entre la paroi laterale et le couvercle, de facon a realiser une 
enceinte de cuisson sensiblement etanche, caracterise en ce que la cuve, le 
couvercle et le joint d'etancheite sont concus pour que lorsque la pression 

10 regnant dans I'enceinte atteint une valeur predeterminee critique de securite, 
I'espace interstitiel presente, au moins localement, une section transversale 
critique de dimension radiale predeterminee, dite dimension critique, 
superieure a la dimension initiale, la difference entre la dimension initiale et 
la dimension critique etant suffisamment importante pour que le contact 

15 etanche entre d'une part le joint et d'autre part la paroi laterale et/ou le 
couvercle soit rompu, engendrant ainsi une decompression de I'enceinte. 

Les objets assignes a I'invention sont egalement atteints a I'aide d'un joint 
d'etancheite pour appareil de cuisson conforme a I'invention. 

D'autres particularites et avantages de I'invention apparaTtront et ressortiront 
20 plus en details a la lecture de la description faite ci-apres, en reference aux 
dessins annexes, donnes a titre purement illustratif et non limitatif, dans 
lesquels : 

- La figure 1 montre, selon une vue generate en perspective, un appareil de 
cuisson domestique sous pression conforme a I'invention. 

25 - La figure 2 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
premiere variante de realisation d'un appareil de cuisson conforme a 


I'invention, lorsque Tutilisateur est en train de rapporter le couvercle sur la 
cuve. 

r La figure 3 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, l'appareil 
de cuisspn de la figure 2 lorsque le couvercle est verrouille sur la cuve. 

5 - La figure 4 est identique a la figure 3, a la difference pres que le joint 
d'etancheite n'est pas represente. 

- La figure 5 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, l'appareil 
represente aux figures 2 et 3 lorsqu'il se trouve sous pression, en regime 
normal de fonctionnement. 

10 - La figure 6 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, l'appareil 
de cuisson represente aux figures 2, 3 et 5 en cours de decompression de 
securite, lorsqu'il est soumis a une pression anormalement elevee, et que les 
moyens traditionnels de securite n'ont pas fonctionne. 

- La figure 7 est identique a la figure 6, a la difference pres que le joint 
1 5 d'etancheite n'est pas represente. 

- La figure 8 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
deuxieme variante de realisation d'un appareil de cuisson conforme a 
I'invention lorsque Tutilisateur est en train de rapporter le couvercle sur la 
cuve, ledit appareil etant equipe d'une premiere variante de realisation d'un 

20 joint d'etancheite conforme a I'invention. 

- La figure 9 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
troisieme variante de realisation d'un appareil conforme a I'invention, ledit 
appareil etant equipe d'une deuxieme variante de joint d'etancheite 
conforme a I'invention. 
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- La figure 10 illustre, selon une vue en coupe transversate, une troisieme 
variante d'un joint d'etancheite conforme a I'invention. 

- La figure 11 illustre, selon une vue de dessous, le joint d'etancheite de la 
figure 10. 

5 - La figure 12 illustre, selon une vue en coupe transversale, une quatrieme 
variante d'un joint conforme a invention. 

- La figure 13 illustre, selon une vue en coupe transversale, une cinquieme 
variante d'un joint d'etancheite conforme a I'invention. 

- La figure 14 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
10 quatrieme variante d'un appareil de cuisson conforme a I'invention lorsque 

I'utilisateur est en train de rapporter le couvercle sur la cuve. 

La figure 15 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
cinquieme variante d'un appareil de cuisson conforme a I'invention, lorsque 
le couvercle est verrouille sur la cuve. 

15 - La figure 16 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
sixieme variante d'un appareil de cuisson conforme a I'invention, lorsque 
I'utilisateur est en train de rapporter le couvercle sur la cuve. 

- La figure 17 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
septieme variante d'un appareil de cuisson conforme a I'invention, lorsque 

20 Tappareil se trouve sous pression, en regime normal de fonctionnement 


- La figure 18 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
huitieme variante de realisation d'un appareil de cuisson conforme a 
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Tinvention, lorsque Tappareil se trouve sous pression, en regime normal de 
fonctionnement 

- La figure 19 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
neuvieme variante de realisation d'un appareil de cuisson conforme a 

5 Tinvention, lorsque Tappareil se trouve sous pression, en regime normal de 
fonctionnement. 

- La figure 20 illustre, selon une vue en coupe longitudinale partielle, une 
dixieme variante de realisation d'un appareil de cuisson conforme a 
Tinvention, lorsque Tappareil se trouve sous pression, en regime normal de 

10 fonctionnement. 

- La figure 21 illustre, selon une vue laterale, le joint equipant Tappareil 
represente a la figure 19. 

- La . figure 22, illustre, selon une vue laterale, le joint equipant Tappareil 
represente a la figure 20. 

15 L'appareil de cuisson conforme a Tinvention est destine a assurer la cuisson 
de differents aliments, sous pression, dans un contexte domestique. 

De preference, Tappareil conforme a Tinvention est un autocuiseur. 

De fapon classique, Tappareil de cuisson conforme a Tinvention comprend 
une cuve 1 formant recipient de cuisson et presentant de fagon preferentielle 
20 sensiblement une symetrie de revolution selon un axe X-X\ Par la suite, 
Tadjectif « vertical » se referera a la direction de cet axe de symetrie X-X\ 

De fagon preferentielle, Tappareil de cuisson domestique conforme a 
Tinvention comprend egaiement d'une part un moyen de regulation de 
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pression (non represents), du genre soupape, agence pour maintenir la 
pression relative regnant dans I'enceinte a une valeur predeterminee 
sensiblement constante dite pression de fonctionnement, et d'autre part, une 
soupape de securite (non representee) destinee a assurer la decompression 
5 de I'appareil en cas de defaillance de la soupape de regulation. 

De facon preferentielle, I'appareil de cuisson comprend de surcroit un moyen 
de decompression activable / desactivable (non represente), agence pour 
autoriser, lorsqu'il est active, une chute de la pression regnant dans 
I'enceinte. Avantageusement, les fonctions du moyen de decompression 
10 pourront §tre realisees par le moyen de regulation de pression, qui presente 
dans ce cas un caractere bi-fonctionnel. 

La cuve 1 est de maniere classique realisee a partir d'un materiau metallique 
tel que I'acier inoxydable, et est pourvue d'une paroi laterale 1A s'etendant 
globalement dans la direction verticale a partir d'un fond 1 B, lequel est par 
1 5 exemple de forme sensiblement circulaire. 

Ladite paroi laterale 1A s'etend entre le fond 1B et une ouverture 
superieure 1C par laquelle I'utilisateur est en mesure d'introduire les aliments 
a cuire dans la cuve. 

Le bord superieur de la paroi laterale 1A, definissant I'ouverture 
20 superieure 1C, se presente de preference sous la forme d'un bord roule 1D 
(cf. figures 2 a 5 et 11, 12) ou replie 1E (cas des variantes representees aux 
figures 8 et 1 6 a 20). 

La paroi laterale 1A presente une face interne 4, situee en regard de 
I'interieur de la cuve 1, et une face externe 5 opposee, situee en regard de 
25 I'exterieur de la cuve 1 . 
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La cuve 1 peut comporter egalement des organes de prehension, telles que 
des poignees 100, 101, preferentiellement au nombre de deux, et fixes par 
exemple sur la cuve 1 de fagon diametralernent opposee. 

» 

L'appareil comprend egalement un couvercle 2 destine a etre rapporte et 
5 verrouille sur ladite cuve 1 pour former une enceinte de cuisson 
sensiblement etanche, c'est-a-dire suffisamment hermetique pour permettre 
une montee en pression. 

Le couvercle 2 est avantageusement de forme generale discoTde, et peut 
etre verrouille ou deverrouille sur la cuve 1 grace a un moyen de 
10 verrouillage / deverrouillage 3 du couvercle 2 relativement a la cuve 1 . 

* * 

Dans ce qui suit, on fera plus particulierement reference a un moyen de s . 

»i 

verrouillage / deverrouillage a machoires 3B, 3C commande par une poignee 

v 

rotative 3A, tel que cela est represents a la figure 1 . Les machoires 3B, 3C ^ 

.• 

peuvent ainsi se presenter sous la forme de plaques metalliques montees en ; T 
15 translation radiale sur le couvercle 2 et profilees en U a leurs extremites 
exterieures, de fagon a pouvoir enserrer a la fois, au moins localement, le 
rebord peripherique de la cuve 1 et le rebord peripherique du couvercle 2, en 
position de verrouillage. Les machoires pourront avantageusement, tel que 
cela est illustre a la figure 1, etre au nombre de deux, et positionnees de 
20 maniere diametralernent opposee en regard de I'axe de symetrie general 
X-X 1 de Fappareil. 

* 

Le moyen de verrouillage / deverrouillage 3 du couvercle 2 relativement a la 
cuve 1 n'est cependant pas limite a un systeme a machoires, et peut par 
exemple reposer sur un principe de verrouillage a baTonnettes, a segments, 
25 a etriers ou selon tout autre moyen bien connu de Thomme du metier, sans 
pour autant que Ton sorte du cadre de Tinvention. 
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Conformement a ['invention, le couvercle 2 et la paroi laterale 1A de la 
cuve 1 cooperent pour definir, lorsque le couvercle 2 est rapporte et 
verrouille sur la cuve 1 (tel que cela est represents notamment aux figures 3 
et 4), un espace interstitiel annulaire 6 presentant une section transversale 
5 initiate de dimension radiale predetermine, dite dimension initiate Dl, ledit 
espace interstitiel 6 etant destine a accueillir un joint annulaire d'etancheite 7 
concu pour s'interposer entre la paroi laterale 1A et le couvercle 2, de facon 
a realiser une enceinte de cuisson sensiblement etanche. 

La dimension radiate Dl est une grandeur caracteristique de I'epaisseur, 
10 dans la direction radiate, de la section transversale de I'espace interstitiel 
annulaire 6, percue depuis le point de vue du joint 7. 

t 

Cette grandeur pourra ainsi etre I'epaisseur mediane ou moyenne de ladite 
section transversale, mais etre egalement par exemple, a titre alternatif, 
I'epaisseur prise a la base 6A de la section transversale, ou encore au 
1 5 sommet 6B de cette derniere (cf. figures 4 et 7). 

Le joint annulaire d'etancheite 7 peut quant a lui etre par exemple realise a 
partir d'un materiau elastomere, et peut presenter un profil quelconque, etant 
entendu qu'il est concu pour, lorsque le couvercle 2 est rapporte et verrouille 
sur la cuve 1, venir en appui etanche a la fois contre la paroi laterale 1A et 
20 contre le couvercle 2 de facon a empecher toute fuite de vapeur entre le 
couvercle 2 et la cuve 1 vers I'exterieur, et ainsi permettre une montee en 
pression de I'appareil. 

Selon une caracteristique importante de I'invention, la cuve 1 , le couvercle 2 
et le joint d'etancheite 7 sont congus pour que, lorsque la pression regnant 
25 dans I'enceinte atteint une valeur predeterminee critique de securite, 
I'espace interstitiel 6 presente, au moins localement, une section 
transversale critique de dimension radiale predeterminee, dite dimension 
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critique DC, superieure a la dimension initiale Dl, la difference entre la 
dimension initiale Dl et la dimension critique DC etant suffisamment 
importante pour que le contact etanche entre d'une part le joint 7 et d'autre 
part la paroi laterale 1A et/ou le couvercle 2 soit rompu, engendrant ainsi 
5 une. decompression de securite de I'enceinte, en mettant cette derniere en 
communication avec I'exterieur. 

Le principe de I'invention repose ainsi sur une modification geometrique de 
I'espace interstitiel 6 formant logement pour le joint 7 lorsqu'une pression 
critique est atteinte, cette modification geometrique etant suffisante, 
10 relativement aux proprietes de souplesse, du joint 7, pour generer une 
decompression de I'enceinte. 

En d'autres termes, si Ton se place du point de vue du joint 7, ce dernier >| 
percevra, lors du passage de la section transversale initiale a la section s 
transversale critique, un accroissement, dans la direction radiale, de I'espace g 
15 qu'il doit occuper pour assurer I'etancheite de I'appareil, cet accroissement .j» 
devenant trap important, lorsque la valeur predeterminee critique de pression 
est atteinte, pour que le joint 7 puisse assurer une fonction d'etancheite. 

Avantageusement, le passage de la section transversale initiale 
(cf. figure 4) a la section transversale critique (cf. figure 7) est obtenu, au 
20 moins en partie, par deplacement du couvercle 2 relativement a la cuve 1 . 

9 

Ce deplacement du couvercle 2 relativement a la cuve 1 peut etre 
uniquement localise, et provenir par exemple d'une deformation du 
couvercle sous Peffet de la pression. 

Ce deplacement peut egalernent constituer une translation globale du 
25 couvercle 2 relativement a la cuve 1 sous I'effet de la pression, et en 
particulier une translation axiale vers Pexterieur du couvercle 2 relativement a 
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la cuve 1, c'est-a-dire un displacement global du couvercle 2 dans la 
direction verticale X-X\ vers le haut. 

Avantageusement, le passage de la section transversale initiate a la section 
transversale critique peut egalement etre obtenu, au moins en partie, par 
5 deformation radiale de la cuve 1. Par exemple, sous Peffet de la pression, 
Pouverture superieure 1C, lorsqu'elle est de section circulaire, peut avoir 
tendance a s'ovaliser sous Taction de la pression, c'est-a-dire s'etirer dans la 
direction radiale dans des zones localisees 200, 201 diametralement 
opposees. 

10 En particulier, dans le cas de Pappareil de cuisson conforme a Pinvention 
represents a la figure 1, les zones localisees 200, 201 de deformation 
radiale correspondront aux zones qui ne sont pas soumises a Paction directe 
des machoires 3B, 3C, et sont done par consequent susceptibles de se 
deformer plus facilement sous Peffet de la pression. 

15 En definitive, la cuve 1 et le couvercle 2 sont preferentiellement congus en 
termes de dimensionnement et de capacite de deformation pour que, 
lorsque la pression critique predeterminee est atteinte, le couvercle 2 et la 
cuve 1 s J eloignent, au moins localement, Pun de Pautre, par deformation 
et/ou par translation globale. 

20 Cet eloignement va provoquer Pagrandissement de Pepalsseur Dl de 
Pespace interstitiel 6 jusqu'a un point oCi le joint de securite 7 n'est plus en 
mesure, grace notamment a des caracteristiques de souplesse 
predeterminees, d'epouser a la fois la paroi laterale 1A et le couvercle 2 
(cf. figure 6). 
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Avantageusement, le passage de la section transversale initiate a la section 
transversale critique peut egalement etre obtenu au moins en partie, par 
emplacement du joint 7 relativement au couvercle 2. 

En particulier, le joint sera capable de se deplacer dans la direction axiale, 
5 vers le haut, au moins localement. Ce deplacement peut s'effectuer par . 
translation globale, ou par deformation du joint. 

Ainsi, e'est le deplacement ou la deformation du joint 7 lukneme qui va 
placer Jedit joint 7, lorsque la pression atteint la valeur critique predeterminee 
de securite, dans une configuration ou il dispose d'un espace libre plus 
10 important dans la direction radiale, ledit espace libre, defini entre la paroi .. 
laterale 1A et fe couvercle 2, etant de dimension trop importante dans la % 

» ■ 

direction radiale pour que le joint 7 puisse faire office d'element d'etancheite, 
provoquant ainsi une fuite de decompression. 

Le joint 7 pourra etre de tout type classique connu de Phomme du metier, a 
15 la condition que ses proprietes elastiques dans la direction radiale lui 
autorisent d'epouser, lorsque le couvercle 2 est verrouille sur la cuve 1 . 
(cf. figure 3) ou lorsque Tautocuiseur est maintenu a sa pression de 
fonctionnement (cf. figure 5), a la fois la paroi laterale 1A et le couvercle 2, 
tout en etant susceptible, au dela d ! une pression predeterminee critique de 
20 securite, de ne pas pouvoir accommoder Taugmentation de Tepaisseur Dl de 
Tespace interstitiel 6, de fagon a provoquer une fuite de securite. 

Le joint 7 pourra en particulier presenter une section de forme sensiblement 
carree ou rectangulaire. 

Avantageusement, tel que cela est represents aux figures, le joint 
25 d'etancheite 7 est un joint a double levres. 
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De manure preferentielle, le joint annulaire d'etancheite 7 presente ainsi une 
section transversale en forme de U, les bras du U etant diriges vers le bas 
lorsque le joint est en position de fonctionnement dans I'appareil, les bras du 
U formant chacun respectivement une premiere levre 7A et une deuxieme 
5 levre 7B, tandis que I'ame du U forme le talon 51 du joint 7. 

De facon preferentielle, la premiere levre 7A est destinee a assurer un 
contact etanche avec la paroi laterale 1A, tandis que la deuxieme levre 7B 
est destinee a assurer un contact etanche avec le couvercle 2. 

Les contacts etanches des premiere et deuxieme levres 7A, 7B sont bien sQr 
10 obtenus lorsque le couvercle 2 est rapporte et verrouille sur la cuve 1 , tel que 
cela est notamment represents aux figures 3 et 5, et lorsque la pression a 
I'interieur de I'enceinte n'excede pas la pression critique de securite. 

De facon preferentielle, le joint 7 est concu pour que lorsque la pression de 
securite est atteinte ou depassee au sein de I'autocuiseur, la premiere 
15 levre 7A se separe de la paroi laterale 1A suffisamment pour autoriser une 
decompression de I'enceinte. 

Ce mode de fonctionnement est particulierement adapte dans le cas, qui 
correspond aux variantes representees aux figures, ou le joint d'etancheite 7 
est monte solidaire du couvercle 2, par exemple par cerclage elastique du 
20 couvercle 2 par le joint 7. 

Dans ce cas, la deuxieme levre 7B forme une Idvre fixe, qui est plaquee en 
permanence contre le couvercle 2, tandis que la premiere levre 7A forme 
une levre fibre, qui peut plus ou moins deflechir pour assurer I'etancheite. 

II est cependant tout a fait envisageable que le joint d'etancheite 7 soit 
25 monte solidaire de la cuve 1. Dans ce cas, il est avantageux que ce soit la 
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deuxieme levre 7B qui sort congue pour rompre le contact avec le 
couvercle 2 au-dela de la pression critique de securite, la premiere levre 7A 
restant quant a elle de preference en contact permanent avec la paroi 
laterale 1A. 

5 On va maintenant decrire plus en details les differentes variantes de 
realisation de I'invention representees aux figures 1 a 20. Ces differentes 
variantes mettent toutes en ceuvre un joint d'etancheite 7 a double levres du 
type de celui qui a ete decrit de maniere generale ci-avant. 

Dans une premiere variante de realisation, representee aux figures 2 a 7, la 
paroi laterale 1A de la cuve 1 s'etend, dans la zone de definition 8 de 
I'espace interstitiel 6, de fagon sensiblement divergente du fond 1B vers & 

l'ouverture superieure 1C. # 

.» . 

En d'autres termes, de fagon preferentielle, la paroi 1A s'evase vers 
Texterieur au niveau de Tespace interstitiel 6. ^/ 

A cette fin, la paroi laterale 1 A peut comprendre, au niveau de la zone 8, une 
portion tronconique, laquelle est prolongee par une portion cylindrique 
verticale droite 9, dans la direction de l'ouverture 1C. 

La portion de la paroi laterale 1 A situee entre le fond 1 B et la zone 8 peut 
quant a elle etre de forme quelconque, et par exemple sensiblement 
20 cylindrique droite et verticale, ou encore sensiblement tronconique. 

Dans cette premiere variante de realisation, le couvercle 2 comprend un 
plafond 2A, de preference legerement galbe et convexe. 
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Le couvercle 2 comprend egalement un rebord lateral tombant 2B, 
s'etendant a partir de la peripherie du plafond 2A, vers le bas, en 
consideration de la direction verticale X-X'. 

Le rebord lateral 2B est destine a etre insere a I'interieur de la cuve 1 lorsque 
le couvercle 2 est rapporte et verrouille sur cette derniere, ce qui signifie que 
le rebord lateral 2B est sensiblement entoure par la face interne 4 de la paroi 
laterale 1 A lorsque le couvercle 2 est mis en place dans la cuve 1 . 

Le couvercle 2 peut done etre qualifie de couvercle rentrant dans la cuve. 

L'espace interstitiel annulaire 6 s'etend radialement entre la paroi laterale 1 A 
et le rebord lateral 2B. 

De facon avantageuse, le rebord lateral 2B du couvercle 2 s'etend a partir du 
bord peripherique du plafond 2A selon un premier troncon sensiblement 
vertical 2C, lui-meme prolonge d'un deuxieme troncon sensiblement 
horizontal 2D, s'etendant radialement de facon rentrante vers I'interieur du 
couvercle 2 et de la cuve 1 , de facon sensiblement parallele au fond 1 B. 

Le deuxieme troncon 2D est enfin lui-meme prolonge par un troisieme 
troncon 2E s'etendant sensiblement vers le bas et vers I'exterieur de 
I'appareil, e'est-a-dire selon une direction legerement oblique par rapport a la 
direction verticale X-X". 

Le rebord lateral 2B du couvercle 2 de I'appareil de cuisson correspondent a 
la variante de realisation representee aux figures 2 a 7 presente ainsi 
sensiblement une forme en escalier, avec une premiere contremarche 2C 
suivie d'une marche 2D, suivie elle-m§me d'une deuxieme contremarche 2E. 
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L'espace interstitiel annulaire 6 est done delimits par d'une part la face 
interne 4 de la zone 8 de la paroi laterale 1A, et d'autre part les deuxieme et 
troisieme troncons 2D, 2E du rebord lateral 2B du couvercle 2 (cf. figure 4). 

L'espace interstitiel 6 forme ainsi un logement pour le joint d'etancheite 7, 
5 lequel vient d'une part se plaquer contre la face interne 4 de la paroi 
laterale 1A, dans la zone 8 de cette derniere, et d'autre part contre le 
couvercle 2, e'est-a-dire contre les deuxieme et troisieme troncons 2D, 2E, 
interdisant ainsi toute fuite de vapeur vers I'exterieur. 

■ 

Plus precisement, le joint 7 est monte a cerclage elastique sur le troisieme 
10 troncon 2E, de telle sorte que la deuxieme levre 7B est plaquee contre la 
face externe dudit deuxieme troncon, tandis que le talon 51 du joint reliant 
les premiere et deuxieme levres 7A, 7B vient s'appuyer contre le deuxieme 
troncon 2D. La premiere levre 7A est quant a elle libre, et est destinee a $ 
venir se plaquer contre la face interne 4 de la paroi laterale 1A au niveau de -j- 
15 la zone troncon ique 8. 

Dans un deuxieme mode de realisation, represents a la figure 8, la cuve 1 et 
le couvercle 2 sont similaires a ceux de la premiere variante de realisation 
des figures 2 a 7, a I'exception des caracteristiques suivantes : 

- le bord superieur de la cuve 1 E est un bord plie et non pas roule ; 

20 -le rebord lateral 2B du couvercle 2 comprend uniquement deux 

troncons, a savoir un premier troncon vertical 2C similaire au premier 
troncon de la variante representee aux figures 2 a 7, ainsi q'un 
deuxieme troncon horizontal rentrant 2D, sensiblement similaire au 
deuxieme trongon de la variante representee aux figures 2 a 7. En 

25 revanche, le rebord lateral 2B ne comprend pas de troisieme 

trongon 2E prolongeant le deuxieme trongon 2D. 
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Cette deuxieme variante differe egalement par la conformation du joint 
d'etancheite 7. Ce dernier, s'il presente, a Tinstar du joint de la premiere 
variante, une section transversale sensiblement en forme de U, presente 
egalement cependant une entaille radiale de solidarisation du joint 7 sur le 
5 couvercle 2, ladite entaille etant conformee pour accueillir de fagon ajustee 
le deuxieme tronQon horizontal 2D. 

Ainsi, dans cette variante de realisation, Tespace interstitiel destine a 
accueillir le joint d'etancheite 7 est physiquement delimite uniquement par le 
trongon horizontal 2D et la face interne 4 de la paroi laterale 1 A. 

10 Dans une troisieme variante de realisation, representee a la figure 9, la 
cuve 1 et le joint 7 sont similaires a ceux utilises dans le cadre de la variante 
representee aux figures 2 a 7. 

En revanche, le couvercle 2 differe du couvercle mis en oeuvre dans ladite 
variante des figures 2 a 7 par le fait que son deuxieme trongon 2D s'etend 
15 en oblique relativement a la direction horizontale, par exemple d'un angle a 
superieur ou egal a 15°. 

Dans une quatrieme variante de realisation de I'appareil de cuisson 
conforme a I'invention, representee a la figure 14. I'ensemble des elements 
de I'appareil est identique a celui de la variante de realisation representee 

20 aux figures 2 a 7, a Texception pres que la paroi laterale 1A de la cuve 1 
presente egalement une zone 10 sensiblement convergente vers Tinterieur 
de la cuve, dans le sens du fond de cuve 1B vers Touverture 1C. La zone 
convergente 10, qui se presente par exemple sous ia forme d'une portion 
tronconique, se trouve par exemple situee juste en dessous de la zone 

25 divergente 8. 
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Dans le cas de la cinquieme variante de realisation representee a la 
figure 15, le couvercle 2 n'est pas un couvercle a bord rentrant, c'est-a-dire 
que son rebord lateral 2B est concu au contraire pour entourer la face 
exterieure 5 de la paroi lateral 1A de la cuve 1. 

5 Le rebord lateral 2B du couvercle 2 s'etend ainsi a partir du bord 
peripherique du plafond 2A selon un premier troncon sensiblement 
vertical 12, lui-meme prolonge d'un deuxieme troncon sensiblement 
horizontal 13 s'etendant radialement de facon sortante vers I'exterieur du 
couvercle 2 et de la cuve 1 , de facon sensiblement parallele au fond 1 B. 

10 Le. deuxieme troncon 13 est enfin lui-meme prolonge par un troisieme . 
troncon 14 s'etendant sensiblement vers le bas et vers I'exterieur de ^ 
I'appareil, c'est-a-dire selon une direction legerement oblique par rapport a la v 
direction verticale X-X\ 

II est egalement envisageable que le premier troncon 12 soit oriente en ..4 
1 5 oblique relativement a la verticale X-X\ de fagon divergente dans le sens du 
fond de cuve 1B vers I'ouverture 1C. 

La paroi laterale 1A s'etend quant a elle, dans la zone 11 de definition de 
I'espace interstitiel, de facon sensiblement convergente du fond 1B vers 
I'ouverture superieure 1C. 

20 De cette facon, le joint d'etancheite 7 est interpose entre d'une part ladite 
zone convergente 11, qui presente de preference une forme sensiblement 
tronconique, et d'autre part les deuxieme et troisieme troncons 13, 14. 

Dans une sixieme variante de realisation, representee a la figure 16, 
I'ensemble des elements de I'appareil est identique a celui de la variante de 
25 realisation representee aux figures 2 a 7, a I'exception pres que le joint 7 est 
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dimensionne relativement aii deuxieme trongon horizontal 2D du rebord 
lateral 2B du couvercle de fagon a ne pas deborder radialement vers 
I'exterieur du couvercle relativement au premier trongon 2C. 

Le joint 7 est ainsi positionne radialement en retrait d'une distance D 
5 relativement au premier trongon 2C, ladite distance D etant suffisante pour 
faciliter I'insertion du couvercle 2 dans la cuve 1, en evitant tout contact 
adherent joint / cuve avant que le couvercle 2 n'ait atteint sa position finale 
d'insertion, et en privilegiant un contact metal /metal entre la paroi 
laterale 1 A et le premier trongon 2C. 

Dans une septieme variante de realisation, representee a la figure 17, la 
cuve 1 , le couvercle 2 et le joint 7 sont congus de facon a ce que lorsque 
I'appareil se trouve sous pression, en regime normal de fonctionnement, la 
premiere levre 7A vienne en contact etanche avec le troncon vertical 
terminal 9 de la paroi laterale 1 A. A cette fin, la premiere levre 7A est concue 
pour pouvoir deflechir vers I'exterieur du couvercle 2, dans la direction 
radiale, sous I'effet de la pression regnant dans I'enceinte. 

Lorsque la pression regnant dans I'enceinte atteint la valeur predeterminee 
critique de securite, la cuve 1 s'ovalise, ce qui conduit a un eloignement 
dudit troncon vertical terminal 9 du joint 7A, engendrant une fuite de 
20 decompression. 

Dans une huitieme variante de realisation, representee a la figure 18, 
I'ensemble des elements de I'appareil est identique a celui de la variante de 
realisation representee aux figures 2 a 7, a I'exception pres que le deuxieme 
trongon horizontal 2D est perce d'au moins une fenetre d'extrusion 2F, au 
25 travers de laquelle le joint 7 est destine a s'extruder verticalement par son 
talon 51 lorsque la pression atteint ou depasse la valeur critique 
predeterminee de securite. 
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Ainsi, lorsque la valeur critique de pression est atteinte, le joint 7 va subir, au 
moins locaiement, une translation axiale vers le haut en s'extrudant a travers 
la fenetre 2F. Cette translation va deplacer verticalement la premiere 
levre 7A, vers une zone de dimension radiale plus large, du fait par exemple 
5 de la pente que presente la paroi laterale 1A dans la zone 8. Dans cette 
variante, c'est done en partie le joint 7 lui-meme qui, en se depiacant, se 
positionne dans un espace interstitiel plus large radialement que I'espace 
interstitiel dans lequel il se trouvait avant son extrusion. 

Ce fluage du joint permet d'obtenir une fuite de vapeur presentant un 
10 caractere particulierement progressif, ce qui contribue a la securite de la 
decompression. 

« 

Dans une neuyieme variante de realisation, representee aux figures 19 et ^ 
21, I'appareil de cuisson, qui est par ailleurs identique a celui de la variante ^ 
de realisation representee aux figures 2 a 7, comporte avantageusement un ^ 

15 moyen d'interface 200 du joint 7 relativement au couvercle 2, ledit moyen £ 
d'interface 200 etant agence pour evoluer entre une premiere configuration 
(representee a la figure 19), dans laquelle il occupe un volume fonctionnel 
predetermine, lorsque la pression dans I'enceinte est en deca de la valeur 
predeterminee critique, et une deuxieme configuration (non representee), 

20 dans laquelle il occupe un volume restreint lorsque la pression dans 
I'enceinte atteint ou depasse la valeur predeterminee critique. 

De maniere preferentielle, tel que cela est represente aux figures 19 et21, le 
moyen d'interface 200 est forme par le talon 51 du joint 7, ledit talon 
comprenant au moins une encoche superieure 7D. Cette encoche 7D va 
25 conferer au joint 7 la capacite de s'ecraser plus facilement contre le 
deuxieme troncon 2D en cas de surpression. 
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En cTautres termes, lorsque la pression atteint ou depasse la valeur 
predeterminee critique a I'interieur de I'enceinte, le joint 7 va, au niveau de 
iadite au moins une encoche 7D, s'ecraser dans la direction verticale contre 
le deuxieme trongon 2D, ce qui va induire une translation associee de la 
5 levre 7A dans une configuration ou elle n'est plus en mesure d'assurer un 
contact etanche avec la paroi laterale 1 A. 

A titre alternatif, ie moyen d'interface 200 peut etre constitue par une couche 
de matiere elastique recouvrant la face superieure 51 A du talon 51. Les 
proprietes d'elasticite du materiau formant Iadite couche sont choisies de 

10 telle sorte que tant que la pression regnant dans I'enceinte est inferieure a la 
valeur predeterminee critique, Iadite couche maintient une premiere distance 
predeterminee entre le talon 51 et le deuxieme trongon 2D, et, lorsque la 
pression atteint ou depasse Iadite valeur predeterminee critique, la couche 
s'ecrase, de fagon a diminuer la distance separant le talon 51 du deuxieme 

15 trongon 2D. 

La couche de materiau elastique recouvrant le talon 51 fait ainsi office de 
ressort de compression, dont la force de rappel est determinee en fonction 
de la valeur predeterminee critique de pression. 

Dans une dixieme variante de realisation, representee aux figures 20 et 22, 
20 Tappareil de cuisson est identique a celui represents aux figures 2 a 7, a 
Texception du fait que la premiere levre 7A comporte au moins une premiere 
encoche inferieure 7C, menagee a Pextremite inferieure de la levre 7A, a 
I'oppose du talon 51 . Ladite encoche 7C permet localement de provoquer de 
fagon precoce et progressive une fuite de securite lorsque la pression dans 
25 Tenceinte atteint la valeur predeterminee critique de securite. La rupture 
d'etancheite va en effet se produire plus facilement dans les endroits ou la 
quantite de matiere est moindre, tel que cela est le cas au niveau des 
encoches inferieures 7C. 


23 


On va maintenant decrire d'autres modes de realisation du joint 
d'etancheite 7, etant entendu que ledit joint peut constituer une invention 
independante en tant que tel. 

De facon avantageuse, au moins un secteur angulaire 15, 16, 17, 18, 19, 20, 
5 21 du joint d'etancheite 7 presente, dans la direction radiale, une raideur 
superieure a celle du reste du joint, en dehors desdits secteurs angulaires. 

« 

En d'autres termes, invention concerne egalement un joint d'etancheite 7 
dont la souplesse dans la direction radiale est variable et qui presente en 
particulier des zones localisees dont la raideur dans la direction radiale est 
10 accrue. 


* » 


Cette disposition technique permet de favoriser la perte de contact du joint 7 
avec la paroi laterale 1A et/ou le couvercle 2 en des endroits predetermines, 
correspondant aux zones de raideur majorees, lorsque la pression a 
I'interieur de I'enceinte atteint la valeur predeterminee critique. 

1 5 En d'autres termes, le joint d'etancheite 7 presente localement des zones 
dont la souplesse n'est pas assez importante pour accommoder la difference 
entre la dimension initiate Dl et la dimension critique DC de I'espace 
interstitiel 6. Des fuites calibrees de decompression se produiront ainsi de 
facon privilegiee dans les zones, de raideur majoree, lesquelles seront de 

20 preference distributes de facon reguliere sur le joint 7 en vue de favoriser 
des fuites dans les zones du couvercle qui s'y pretent le mieux, a savoir les 
zones 22, 23 les plus eloignees des moyens de verrouiilage 3B, 3C et qui 
seront done sujettes a deformation maximale en cas de surpression critique. 

Cette repartition reguliere des zones de raideur superieure permet ainsi 
25 d'eviter d'indexer la rotation du joint 7 sur celle du couvercle 2. 
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Avantageusement, dans le cas ou ledit joint 7 est un joint a double levres tel 
que celui decrit precedemmerit ici, ledit au moins un secteur angulaire 15, 
16, 17, 18, 19, 20, 21 est pourvu d'au moins un premier moyen de 
raidissement de la premiere levre 7A, en vue de limiter la flexibility de ladite 
5 premiere levre 7A. 

Avantageusement, la premiere levre 7A est ainsi realisee avec un premier 
materiau dans ledit au moins un secteur angulaire 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 
et avec un deuxieme materiau en dehors dudit secteur angulaire, le premier 
materiau presentant une raideur radiale superieure a celle du deuxteme 
10 materiau, le premier materiau formant ainsi premier moyen de raidissement. 

Ainsi, la caracteristique recherchee est obtenue dans ce cas grace a la 
variation des proprietes des materiaux a partir desquels est realise le joint 7. 

Dans une autre variante de realisation, le premier moyen de raidissement 
comprend une armure 24 noyee au sein de la premiere levre 7A, ladite 
15 armure etant de preference realisee en un materiau de raideur superieure au 
materiau de realisation de la levre 7A, en vue d'armer et de rigidifier ladite 
levre 7A. 

Dans une autre variante de realisation, le premier moyen de raidissement 
comprend une surepaisseur de la premiere levre 7A, ladite surepaisseur 
20 etant localisee sur la levre 7A de fagon a defavoriser la flexibilite de la 
premiere levre 7A. 

Avantageusement, a titre alternatif ou complementaire du premier moyen de 
raidissement, ledit au moins un secteur angulaire 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21 
est pourvu d'au moins un deuxieme moyen de raidissement de la deuxieme 
25 levre 7B en vue de limiter la flexibilite de ladite deuxieme levre. 
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Le deuxieme moyen de raidissement de ladite deuxieme levre 7B pourra 
etre de nature similaire au premier moyen de raidissement. 

» 

En particulier, la deuxieme levre 7B pourra etre realisee avec un troisieme 

■ 

materiau dans ledit au moins un secteur angulaire, et avec un quatrieme 
5 materiau en dehors dudit secteur angulaire, le troisieme materiau presentant 
une raideur radiale superieure a celle du quatrieme materiau, le troisieme 
materiau formant ainsi le deuxieme moyen de raidissement 

Avantageusement, ie deuxieme moyen de raidissement pourra comprendre 
une armure 26 noyee au sein de la deuxieme levre 7B. 

10 Selon une autre variante de realisation, le deuxieme moyen de raidissement : 
pourra egalement comprendre une surepaisseur de la deuxieme levre (non tA 

*i? 
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representee). 

»■ 

Dans un mode preferentiel de realisation, lesdits au moins un premier et .;• 
deuxieme moyens de raidissement sont formes par au moins un moyen de 
15 raidissement unique, reliant mecaniquement la premiere et la deuxieme 
levres 7A, 7B, de fa?on a limiter la flexibilite naturelle de ces dernieres. 

Tel que cela est represents aux figures 10 et 11, ce moyen de raidissement 
unique peut comprendre une entretoise 27, 28, 29, 30, 31, 32 s'etendant 
localement transversalement entre la premiere levre 7A et la deuxieme 
20 levre 7B, de fa$on a les rigidifier. 

De fagon complementaire ou alternative, le moyen de raidissement unique 
peut egalement comprendre une armure 40 en forme de U, de forme 
complementaire a la section transversale du joint 7, ladite armure 40 etant 
integree dans une section transversale du joint 7 (cf. figure 13). 
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L'armure comprend ainsi deux bras 24, 26 relies entre eux par une ame 34. 

En definitive, le joint 7 conforme a I'invention presente une capacite variable 
de deformation dans la direction radiale, capacite qui lui permet d'autoriser, 
de facon precoce ou exclusive, une fuite de decompression localisee au 
5 niveau des zones les plus raides du joint dans la direction radiale. 

Avantageusement, le joint 7 conforme a I'invention presente, tel que cela est 
represents notamment aux figures 10, 12 et 13, une excroissance annulaire 
de positionnement 50, destinee a cooperer avec le bord lateral 2B du 
couvercle 2, de facon a maintenir le joint 7 en position dans son logement, 
lorsque la premiere levre 7A travaille radialement en flexion. 
L'excroissance 50 est de preference situee dans le prolongement de la 
premiere levre 7A, et fait saillie du talon du joint, a la peripherie de ce 
dernier. 

L'excroissance 50 est ainsi destinee a cooperer, dans le cas par exemple de 
la variante representee aux figures 2 a 7, avec les premier et deuxieme 
troncons 2C, 2D, sensiblement au niveau de la jonction desdits troncons 
2C, 2D. 

Avantageusement, la premiere levre 7A s'etend sensiblement en oblique 
relativement a la direction verticale X-X', de facon rentrante vers I'interieur du 
joint, de facon a favoriser le bon emplacement du joint dans la cuve, c'est-a- 
dire favoriser le pliage de la premiere levre 7A vers la deuxieme levre 7B 
lorsque le couvercle 2 est verrouille relativement a la cuve 1 (cf. figure 3). 

Avantageusement, la deuxieme levre 7B s'etend egalement en oblique 
relativement a la direction verticale, de facon rentrante vers I'interieur du 
joint, selon une angulation congruente avec I'angulation du troisieme 
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trongon2E. Cette disposition permet d'ameliorer la tenue du joint 
relativement au couvercle. 

Ainsi, de facon preferentielle, les directions dans lesquelles s'etendent les 

* 

levres 7A, 7B sont secantes. 

5 On va maintenant decrire le fonctionnement de I'appareil de cuisson 
conforme a I'invention, en se basant plus particulierement sur la variante 
decrite aux figures 2 a 7. 

Tout d'abord, I'utilisateur insere le couvercle 2 dans la cuve 1. La 
cooperation du premier trongon vertical 2C du rebord lateral 2B du couvercle 
10 avec la face interne 4 de la paroi laterale 1A permet un autoguidage du 
couvercle 2 relativement a la cuve 1 . 

De surcroTt, lors de Tinsertion, le contact entre le couvercle 2 et la cuve 1 se 
fait uniquement entre ie bord lateral 2B et la paroi laterale 1A, le joint 7 £ 
n'adherant pas a la cuve, ce qui facilite Introduction du couvercle. •'• 

15 Une fois le couvercle insere, seule la premiere levre 7A se plie. Lorsque Ton 
procede au verrouillage du couvercle sur la cuve (cf. figure 3) le joint 7 est 
ecrase contre la paroi laterale 1A, ettravaille en compression. 

> 

L'appareil se trouve alors en position de verrouillage etanche. Uutilisateur 
peut proceder par consequent a la montee en pression de Tappareil, en le 
20 soumettant a une source de chauffe. 

Lorsque Tappareil de cuisson atteint son niveau de pression de regulation, le 
couvercle, sous I'effet de la pression regnant a Tinterieur de la cuve, se 
deforme et s'eloigne de la paroi laterale (cf. figure 5). 
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L'etancheite est cependant maintenue grace a la flexibilite de la premiere 
levre 7A, qui absorbe les deformations du couvercle 2 et conserve le contact 
avec la paroi laterale 1A. Le joint travaille ainsi de maniere radiale. 

Dans le cas oCi la pression regnant dans I'enceinte atteint une valeur critique 
anormale predeterminee, ia deformation du couvercle 2 va s'accroTtre, ce qui 
va conduire le couvercle 2 a s'eloigner encore plus de la paroi laterale 1A, 
d'autant que la cuve 1, va egalement, sous I'effet de cette surpression, 
s'ovaliser. 

La premiere levre 7A perd alors le contact avec la paroi laterale 1 A et assure 
une «fuite au joint » douce et progressive, qui forme un moyen 
supplemental de securite de I'appareil de cuisson, venant s'ajouter aux 
diverses soupapes prevues par ailleurs classiquement a cet effet. 
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REVEMDICATIONS 


- Appareil domestique de cuisson d'aliments sous pression comprenant 
d'une part une cuve (1) pourvue d'une paroi laterale (1A) et d'autre part 
un couvercle (2) destine a etre rapporte et verrouille sur ladite cuve (1), 
lesdits couvercle (2) et paroi laterale (1A) definissant, lorsque le 
couvercle (2) est rapporte et verrouille sur la cuve, un espace interstitiel 
annulaire (6) presentant une section transversale initiale de dimension 
radiale predeterminee, dite dimension initiale (Dl), ledit espace 
interstitiel (6) etant destine a accueillir un joint annulaire d'etancheite (7) 
concu pour s'interposer entre la paroi laterale (1 A) et le couvercle (2), de 
facon a realiser une enceinte de cuisson sensiblement etanche, 
caracterise en ce que la cuve (1), le couvercle (2) et le joint 
d'etancheite (7) sont concus pour que lorsque la pression regnant dans 
Tenceinte atteint une valeur predeterminee critique de securite, I'espace 
interstitiel (6) presente, au moins localement, une section transversale 
critique de dimension radiale predeterminee, dite dimension 
critique (DC), superieure a la dimension initiale, la difference entre la 
dimension initiale (Dl) et la dimension critique (DC) etant suffisamment 
importante pour que le contact etanche entre d'une part le joint (7) et 
d'autre part la paroi laterale (1A) et/ou le couvercle (2) soit rompu, 
engendrant ainsi une decompression de Tenceinte. 

2 - Appareil selon la revendication 1 caracterise en ce que le passage de la 
section transversale initiale a la section transversale critique est obtenu, 
au moins en partie, par deplacement du couvercle (2) relativement a la 
cuve (1 ). 
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3 - Appareil selon la revendication 2 caracterise en ce que le passage de la 
section transversale initiale a la section transversale critique est obtenu, 
au moins en partie, par translation axiale du couvercle (2) relativement a 
la cuve (1). 

5 4 - Appareil selon Tune des revendications 1 a 3 caracterise en ce que le 
passage de la section transversale initiale a la section transversale 
critique est obtenu, au moins en partie, par deformation radiale de la 
cuve (1). 

5 - Appareil selon Tune des revendications 1 a 4 caracterise en ce que la 
10 laterale 1A s'etend verticalement entre un fond (1B) et une ouverture 

superieure (1C), ladite paroi laterale (1A) s'etendant de fagon 
sensiblement divergente du fond vers I'ouverture superieure (1C) t dans 
la zone de definition de Tespace interstitiel, le couvercle (2) comprenant 
un rebord lateral (2B) destine a etre insere a I'interieur de la cuve (1) 
15 lorsque le couvercle (2) est rapporte et verrouille sur cette derniere, 

I'espace interstitiel annulaire (6) s'etendant radialement entre la paroi 
laterale (1A) et le rebord lateral (2B). 

6 - Appareil selon Tune des revendications 1 a 5 caracterise en ce que le 

joint d'etancheite (7) presente une section transversale en forme de U, 
20 les bras du U formant chacun respectivement une premiere et une 

deuxieme levres (7A, 7B) tandis que Panne du U forme le talon (51) du 
joint (7), la premiere levre (7A) etant destinee a assurer un contact 
etanche avec la paroi laterale (1A), la deuxieme levre (7B) etant 
destinee a assurer un contact etanche avec le couvercle (2), lorsque ce 
25 dernier est rapporte et verrouille sur la cuve (1). 

7 - Appareil selon la revendication 6 caracterise en ce que la premiere 

levre (7A) comporte au moins une premiere encoche inferieure (7C). 
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8 - Appareil selon I'une des revendications 1 a 7 caracterise en ce que au 
moins un secteur angulaire (15, 16, 17, 18, 19, 20, 21) du joint 
d'etancheite (7) presente, dans la direction radiale, une raideur 
superieure a celle du reste du joint (7). 

5 9- Appareil selon la revendication 8 lorsqu'elle inclut I'objet de la 
revendication 6 caracterise en ce que ledit au moins un secteur 
angulaire (15, 16, 17, 18, 19, 20, 21) est pourvu d'au moins un premier 

i 

moyen de raidissement (24, 25) de la premiere levre (7A), en vue de 
limiter sa flexibilite. 

» 

10 10 -Appareil selon la revendication 9 caracterise en ce que la premiere 

levre (7A) est realisee avec un premier materiau dans ledit au moins un .; : 
secteur angulaire (15, 16, 17, 18, 19, 20, 21), et avec un deuxieme <J 
materiau en dehors dudit secteur angulaire, le premier materiau & 
presentant une raideur radiale superieure a celle du deuxieme materiau, ; v 

15 le premier materiau formant ainsi premier moyen de raidissement f 

11 -Appareil selon la revendication 9 ou 10 caracterise en ce que le premier 

moyen de raidissement comprend une armure noyee (24) au sein de la 
premiere levre (7A). 

12 - Appareil selon Tune des revendications 9 a 11 caracterise en ce que le 
20 premier moyen de raidissement comprend une surepaisseur (25) de la 

» 

premiere levre (7A). 

13 -Appareil selon I'une des revendications 9 a 12 caracterise en ce que 
ledit au moins un secteur angulaire (15, 16, 17, 18, 19, 20, 21) du joint 
est pourvu d'au moins un deuxieme moyen de raidissement (26) de la 
25 deuxieme levre (7A), en vue de limiter sa flexibilite. 
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14- Appareil selon la revendication 13 caracterise en ce que lesdits au 
moins un premier et deuxieme moyens de raidissement sont formes par 
au moins un moyen de raidissement unique (27, 40), reliant 
mecaniquement la premiere et la deuxieme levre (7A, 7B). 

15- Appareil selon la revendication 14 caracterise en ce que le moyen de 
raidissement unique (27, 40) comprend une entretoise (27) s'etendant 
entre la premiere et la deuxieme levre (7A, 7B). 

16 -Appareil selon I'une des revendications 14 ou 15 caracterise en ce que 

le moyen de raidissement unique (27, 40) comprend une armure (40) en 
forme de U integree dans une section transversale du joint. 

17 - Appareil selon I'une des revendications 1 a 16 caracterise en ce que le 

passage de la section transversale initiate a la section transversale 
critique est obtenu, au moins en partie, par deplacement du joint (7) 
relativement au couvercle (2). 

18 - Appareil selon la revendication 17 caracterise en ce que le couvercle (2) 

comprend une fenetre d'extrusion (2F) au travers de laquelle le joint (7) 
est destine a s'extruder lorsque la pression atteint ou depasse la valeur 
critique predeterminee. 

19 -Appareil selon la revendication 17 ou 18 caracterise en ce qu'il comporte 

un moyen d'interface (200) du joint (7) relativement au couvercle (2), 
ledit moyen d'interface (200) etant agence pour evoluer entre une 
premiere configuration, dans laquelle il occupe un volume fonctionnel 
predetermine lorsque la pression dans I'enceinte est en deca de la 
valeur predeterminee critique, et une deuxieme configuration, dans 
laquelle il occupe un volume predetermine restraint lorsque la pression 
dans I'enceinte atteint ou depasse la valeur predeterminee critique. 
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20 -Appareil selon les revendications 5 et 19 caracterise en ce que le moyen 

d'interface (200) est forme par le talon (51), ledit talon comprenant au 
moins une encoche superieure (7D). 

21 -Appareil selon Tune des revendications 1 a 20 caracterise en ce qu'il est 

constitue par un autocuiseur. 

22 -Joint d'etancheite (7) pour appareil de cuisson conforme a Tune des 
revendications 1 a 21. 
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